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Preklad tohoto Evropského technického posouzeni do dalSich jazykl by mél piné odpovidat originalu a
jako takovy by mél byt oznacen.

Toto Evropské technické posouzeni smi byt reprodukovano také v elektronické podobé jen v plné a
nezkracené verzi (vyjma uvedenych davérnych pfiloh). Casteéna reprodukce je mozna pouze s pisemnym
souhlasem technického posuzovaciho mista, které posouzeni vystavilo. Casteéna reprodukce musi byt
jako takova oznacena.
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Il SPECIFICKA CAST EVROPSKEHO TECHICKEHO POSOUZENI
1 Technicky popis vyrobku

Upevniovaci Srouby pro kovové dily a plechy (samovrtné Srouby) jsou vyrobeny z oceli. Upeviovaci Srouby
jsou doplnény podloZzkou skladajici se z ocelové Casti a tésnéni z EPDM. Upevihovaci Srouby pro kovové
prvky a oplasténi jsou vyrobeny z pozinkované/lakované uhlikové oceli. Upevinovaci Srouby mohou byt
doplnény podlozkou skladajici se z ocelové Casti a tésnéni z EPDM.

Tabulka 1 — Upeviiovaci Srouby odpovidajici prislusSnému ETA a oblast jejich pouziti

Pfiloha Upevnovaci Sroub Dilec | Dilec I
S235 az S275
3 JT2-2-Plus-5,5xL F12 S280GD az S350GD S280GD az S450GD
HX300LAD az HX460LAD
S235 az S275
4 JT2-2H-Plus-5,5xL F12 S280GD az S350GD S280GD az S450GD
HX300LAD az HX460LAD
S235 az S275
5 JT2-2H-Plus-5,5xL F12 S280GD az S350GD S280GD az S450GD
HX300LAD az HX460LAD
S235 az S275
6 JT2-2H-Plus-5,5xL F12 S280GD az S350GD S280GD az S450GD
HX300LAD az HX460LAD
S235 az S275
7 JT2-2H-Plus-5,5xL F12 S280GD az S350GD S280GD az S450GD
HX300LAD az HX460LAD
S235 az S275
8 JT2-2H-Plus-5,5xL F12 S280GD az S350GD S280GD az S450GD
HX300LAD az HX460LAD
S235 az S355
9 JT2-6-5,5xL F12 S280GD az S350GD S280GD az S350GD
HX300LAD az HX460LAD
S235 az S355
10 JT2-6-5,5xL F12 S280GD az S350GD S280GD az S350GD
HX300LAD az HX460LAD
S235 az S355
11 JT2-6-5,5xL F12 S280GD az S350GD S280GD az S350GD
HX300LAD az HX460LAD
12 JT2-12-5,5xL F12 S280GD az S350GD S235 az S355
13 JT2-12-5,5xL F12 S280GD az S350GD S235 az S355
14 JT2-12-5,5xL F12 S280GD az S350GD S235 az S355
15 JT2-18-5,5xL F12 S280GD az S350GD S235 az S355
16 JT2-18-5,5xL F12 S280GD az S350GD S235 az S355
17 JT2-18-5,5xL F12 S280GD az S350GD S235 az S355
. S235 az S355
18 JT2-6-6,3xL F12 S280GD az S350GD S280GD a2 S350GD
5 S235 az S355
19 JT2-6-6,3xL F12 S280GD az S350GD S280GD a2 S350GD
5 S235 az S355
20 JT2-6-6,3xL F12 S280GD az S350GD S280GD a3 S350GD
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2 Specifikace zamysleného pouziti v souladu s pouzitym EAD 330046-01-0602

Upevinovaci Srouby jsou uréeny pro pouziti pro upevnéni kovovych plechl vyrobenych z oceli podle EN
10346 na nosné konstrukce z oceli podle EN 10025 nebo EN 10346. Plech Ize pouzit bud jako obklad
stény nebo stfechy nebo jako nosny sténovy a stfedni prvek. Upevhovaci Srouby Ize také pouZzit pro
upevnéni jakychkoli jinych tenkych kovovych prvkd. ZamySlené pouziti zahrnuje upeviiovaci Srouby a spoje
pro vniténi a venkovni aplikace.

Upevniovaci Srouby, které jsou uréeny pro pouziti ve vnéjSim prostredi stupné korozni agresivity = C2 podle
normy EN ISO 12944-2, jsou vyrobeny z nerezové oceli. Kromé toho zamySlené pouziti zahrnuje spojeni s
pfevazné statickym zatizenim (napf. zatiZzeni vétrem, vlastni zatiZzeni). Upevriovaci Srouby nejsou uréeny
pro opakované pouziti.

Vlastnosti uvedené v €asti 3 jsou platné pouze v pfipadé, Ze jsou upeviovaci Srouby pouzity v souladu se
specifikacemi a podminkami uvedenymi v pfilohach 1 az 20.
Ustanoveni tohoto Evropského technického posouzeni vychazeji z predpokladané Zivotnosti Sroubl 25 let.

Pouzité informace o Zivotnosti nelze interpretovat jako zaruku vyrobce nebo posuzovatele, ale pouze jako
pomucku pro vybér spravného vyrobku vzhledem k oCekavané, hospodarsky pfiméfené dobé Zivotnosti
stavebniho dila.

Realna zivotnost mize byt za normalnich podminek pouzivani podstatné delSi, aniz by doslo k vyraznému
zhorseni vlivu na zakladni pozadavky na stavby.
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3 Vlastnosti vyrobku a idaje o metodach jejich posouzeni

Vlastnosti upevriovacich prostfedkd souvisejici se zakladnimi poZzadavky na stavebni prace (dale BWR)
byly stanoveny podle EAD 330046-01-0602.

Tyto parametry, uvedené v nasledujicich odstavcich, jsou platné, pokud jsou komponenty popsané v § 1 a
pfilohach 1 az 20 tohoto ETA.

Chatrakteristika Posouzeni charakteristiky

3.1 Mechanicka odolnost a stabilita (BWR 1)

Smykova odolnost spoje Viz Pfiloha tohoto ETA

Odolnost spoje v tahu Viz Pfilohy tohoto ETA

Navrhova odolnost v pfipadé kombinovanych Viz PFiloha 2 tohoto ETA

tahovych a smykovych sil (interakce)

Kontrola deformacni kapacity v pfipadé Viz PFiloha 2 tohoto ETA
omezujicich sil vlivem teploty

Trvanlivost Viz Prilohy 4 az 20, materialy Sroub

3.2 Bezpecnost pfi pozaru (BWR2)
Reakce na ohen Srouby jsou vyrobené z oceli tfidy reakce na
ohen A1 podle EN 13501-1 a Nafizeni
Komise s pfenesenou pravomoci 2016/364
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4 Posouzeni a ovérovani stalosti vlastnosti (AVCP)
4.1 Systém AVCP
Podle rozhodnuti 1998/214/EC Evropské komise 1, ve znéni pozdéjsich predpist 2001/596/EC, je pouzit
systém (systémy) posuzovani a ovérovani stalosti vlastnosti (viz Pfiloha V Nafizeni (EU) €. 305/2011):
2+

5 Technické udaje nezbytné pro uskuteénéni systému AVCP, predpokladané v
pouzitém EAD

Technické udaje nezbytné pro uskute¢néni systému AVCP jsou stanoveny v kontrolnim planu a ulozeny u
ETA-Danmark pro oznaceni CE.

Vydano v Kodani 28.5.2021 u

Thomas Bruun
Managing Director, ETA-Danmark
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Priklady provedeni spojt

Materialy a rozméry

Provedeni pfisluSnych materiall a rozméry jsou uvedeny v pfilohach se Srouby:

Sroub materialy upevriovacich Sroubu
Podlozka materialy t&snicich podlozek

Dilec | materialy kovovych dilct a plech(
Dilec Il materialy nosné konstrukce

N, toustka dilce |

N tloustka dilce Il vyrobeného z kovu
Mtnom utahovaci moment Sroubu

Tloustka tn,i1 odpovida délce Sroubu pfenasejici zatizeni v dilu 1l, pokud délka Sroubu pfenasejici zatizeni neprochazi
celou tloustkou dilu.

Charakteristiky vlastnosti

Charakteristiky vlastnosti spoje dulezité pro navrh jsou uvedeny v pfilohach upeviiovacich $roubu.

NRk Charakteristicka hodnota pevnosti v tahu
VRk Charakteristicka hodnota pevnosti ve smyku

V nékterych pfipadech jsou charakteristiky vlastnosti specifické pro sou¢ast uvedeny ve spojeni pro individualni vypocet v
charakteristikach vlastnosti relevantnich pro navrh:

NR,Ik Charakteristicka hodnota odporu proti vyvle€eni pro soucast |
NR, i1k Charakteristicka hodnota odporu proti vytrzeni pro soucast Il
VR, k Charakteristicka hodnota odolnosti otvoru pro soucast |
VR, k Charakteristicka hodnota odolnosti otvoru pro soucéast I

Upeviovaci Srouby JT2

Priloha 1
Terminy a vysvétleni




Strana 8 z 26 Evropského technického posouzeni €. ETA-21/0420, vydaného 28.5.2021
Preklad z anglického originalu vydaného ETA Danmark

Zatizeni vyskytujici se ve spoji

osovy tah

Navrhové hodnoty

Navrhové hodnoty unosnosti spoje v tahu a smyku musi byt stanoveny nasledovné:

NRr.d Navrhova hodnota unosnosti v tahu
VR,d Navrhova hodnota unosnosti ve smyku
Y™ Dil€i souginitel bezpe€nosti

Doporuceny dil€i bezpecnostni soucinitel yM je 1,33, za pfedpokladu, Ze neni uveden Zzadny dil¢i bezpecnostni soucinitel
v narodnich pfedpisech nebo narodnich pfilohach Eurokddu 3.

Zvlastni podminky

Pokud tloustka dilct tn, or tn,i lezi mezi dvéma uvedenymi tloustkami soucasti, Ize charakteristickou hodnotu vypocitat
linearni interpolaci.

Pro asymetrické dilce Il vyrobené z kovu (napf. Z nebo C profily) s tloustkou dilce tn,1 < 5 mm, musi byt charakteristicka
hodnota Nrk snizena o 70%.

V pfipadé kombinovaného zatiZzeni tahovymi a smykovymi silami je tfeba pouZzit nasledujici interakéni rovnici:

N, V.
44 54 <10
Nra Vga

Ns,d Navrhova hodnota plsobicich tahovych sil

Vs.d Navrhova hodnota plsobicich smykovych sil

Typy spoju

Pro typy spojl (a,b,c,d) uvedené v pfilohach s upeviiovacimi Srouby, neni nutné brat v ivahu ucinek vlivu teplot. U
ostatnich typ(l pfipojeni je tfeba vzit v ivahu U¢inek omezeni. Pokud se nevyskytuji, nejsou vyznamné (napf. dostateéna
pruznost nosné konstrukce).

Samostatny spoj Podélny spoj Spoj koncl plecht Podélny spoj + spoj koncu plecht

Podminky montaze

Montaz se provadi podle pokynl vyrobce.Je tfeba vzit v Gvahu vyrobcem specifikovanou délku upevriovaciho Sroubu
prenasejici zatizeni.

Upevnovaci Srouby musi byt zpracovany vhodnym elektrickym Sroubovakem (napf. akumulatorovym Sroubovakem s
hloubkovym dorazem). Pouziti razového utahovaku neni povoleno.

Upevriovaci Srouby musi byt upevnény kolmo k povrchu soucasti.Dil | a dil Il musi byt ve vzajemném pfimém kontaktu. Je
povoleno pouziti pruznych tepelné izola¢nich pasek do tloustky 3 mm.

Upeviovaci Srouby JT2

Priloha 2
Terminy a vysvétleni



JAN011
Umístěný obraz

JAN011
Umístěný obraz

JAN011
Text napsaný psacím strojem
osový tah

JAN011
Text napsaný psacím strojem
smyk
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Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezaveéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I: S280GD az S350GD - EN 10346
Dilec II: S235 az S275 - EN 10025-1
S280GD, az S450GD - EN 10346
HX300LAD az HX460LAD — EN 10346
Specifikace:
Vrtaci kapacita: 2ti<3,5mm
@ vrtaci Spicky: 3,9 mm
M, nom: max. 2,5 Nm
tnn [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 0,66 0,95 1,02 1,13 1,30 1,48 1,65 1,83 1,91 1,91 1,91
0,55 0,66 0,95 1,11 1,21 1,37 1,54 1,70 1,88 2,03 2,12 2,12
’ 0,63 0,66 0,95 1,11 1,38 1,52 1,68 1,83 1,99 2,13 2,43 2,45
z 0,75 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 1,96 2,08 2,22 2,35 2,62 2,88
§ 0,88 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,45 2,57 2,68 2,91 3,14
; 1,00 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 2,96 3,06 3,25 3,45
% 1,13 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 3,54 3,70 3,87
>u£ 1,25 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 4,05 4,18 4,32
1,50 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 4,05 5,36 5,44
1,75 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 4,05 5.36 _
2,00 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 4,05 5,36 _
0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,04 1,04 1,04 1,04 1,04 1,04
0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,59 1,59 1,59 1,59
0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,16 2,16
S 075 | 030 | 041 | 047 | 056 | 073 | 106 | 140 | 171 | 199 | 259 | 2,59
'é' 0,88 0,30 | 041 047 | 056 | 073 1,06 1,40 1,71 1,99 | 2559 | 2,59
z& 1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
= 1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
z;' 1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
NRiik [kN] 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59

Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD a dilec Il z S320GD az S450GD nebo HX340LAD az HX460LAD: Hodnoty
mohou byt navysSeny o 8,3 %.

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub Priloha 3
JT2-2-Plus-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou
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JT2-2H-Plus-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou, zapichem a tésnici podlozkou = @11 mm

Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec IlI: S235 az S275 — EN 10025-1
S280GD, az S450GD — EN 10346
HX300LAD az HX460LAD — EN 10346
Specifikace:
Vrtaci kapacita: 2ti<3,5mm
@ vrtaci Spicky: 3,9 mm
tn,n [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13
0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25
" 0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38
E 0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51
o 0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67
; 1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
= 1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
>:=‘" 1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 —
2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 —
0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21
0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35
0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,56 1,56 1,56 1,56
S 075 | 030 | 041 | 047 | 056 | 073 | 106 | 140 | 171 | 187 | 187 | 187
(o) 0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,22 2,22
; 1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,53 2,53
= 1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
£ 125 | 030 | 041 047 | 056 | 073 | 106 | 140 | 171 1,99 | 259 | 2,59
1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
NRr,ik [kN] 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
— Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD a dilec Il z S320GD az S450GD nebo HX340LAD az HX460LAD: Hodnoty
mohou byt navysSeny o 8,3 %.
Upeviovaci Srouby JT2
Samovrtny Sroub Priloha 4
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Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec IlI: S235 az S275 — EN 10025-1
S280GD, az S450GD — EN 10346
HX300LAD az HX460LAD — EN 10346
Vrtaci kapacita: 2ti<3,5mm
@ vrtaci Spicky: 3,9 mm
tn,n [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13
0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25
" 0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38
= 0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51
§ 0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67
; 1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
= 1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
>:=‘" 1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 —
2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 —
0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,55 1,55 1,55 1,55
0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,71 1,71 1,71
" 0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,98 1,98 1,98
= 0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,39 2,39
§ 0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
; 1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
= 1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
z; 1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
NRr,ik [kN] 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59

mohou byt navysSeny o 8,3 %.

— Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD a dilec Il z S320GD az S450GD nebo HX340LAD az HX460LAD: Hodnoty

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub
JT2-2H-Plus-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou, zapichem a tésnici podlozkou = @14 mm

Priloha 5
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Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec IlI: S235 az S275 — EN 10025-1
S280GD, az S450GD — EN 10346
HX300LAD az HX460LAD — EN 10346
Specifikace:
Vrtaci kapacita: 2ti<3,5mm
@ vrtaci Spicky: 3,9 mm
tn,n [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13
0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25
T 0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38
z 0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51
§ 0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67
; 1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
5 1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
>:=“ 1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 —
2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 —
0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,65 1,65 1,65 1,65
0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,83 1,83 1,83
" 0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,23 2,23
= 0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
§ 0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
22 1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
= 1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
zé 1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
NR,ik [kN] 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59

mohou byt navysSeny o 8,3 %.

— Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD a dilec Il z S320GD az S450GD nebo HX340LAD az HX460LAD: Hodnoty

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub
JT2-2H-Plus-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou, zapichem a tésnici podlozkou = @16 mm

Priloha 6
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Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec IlI: S235 az S275 — EN 10025-1
S280GD, az S450GD — EN 10346
HX300LAD az HX460LAD — EN 10346
Specifikace:
Vrtaci kapacita: 2ti<3,5mm
@ vrtaci Spicky: 3,9 mm
tn,n [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13
0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25
T 0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38
E 0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51
o 0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67
; 1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
5 1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
>:=“ 1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92
1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 —
2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 —
0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,10 2,10
0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,33 2,33
. 0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
g 0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
o 0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
; 1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
= 1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
z; 1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59
1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 —
NR,ik [kN] 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59

mohou byt navysSeny o 8,3 %.

— Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD a dilec Il z S320GD az S450GD nebo HX340LAD az HX460LAD: Hodnoty

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub
JT2-2H-Plus-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou, zapichem a tésnici podlozkou = @19 mm

Priloha 7
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Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec IlI: S235 az S275 — EN 10025-1
S280GD, az S450GD — EN 10346
HX300LAD az HX460LAD — EN 10346
Vrtaci kapacita: 2ti<3,5mm
@ vrtaci Spicky: 3,9 mm
tn,n [mm] 2x0,63 2x0,75 2x0,88 2x1,00 2x1,13 2x1,25
0,40 — — — — — —
0,50 — — — — — —
" 0,55 — — — — — —
z 0,63 1,65 1,78 1,91 2,04 2,04 2,04
o 0,75 1,65 2,60 2,76 2,92 2,92 2,92
z& 0,88 1,65 2,60 3,39 3,55 3,55 3,55
= 1,00 1,65 2,60 3,39 4,17 4,17 4,17
£ 113 1,65 2,60 3,39 417 417 —
1,25 1,65 2,60 3,39 4,17 — —
1,50 1,65 2,60 3,39 417 — —
1,75 1,65 2,60 — - - -
0,40 1,01 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48
0,50 1,01 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65
" 0,55 1,01 1,78 1,83 1,83 1,83 1,83
E_— 0,63 1,01 1,78 2,23 2,23 2,23 2,23
° 0,75 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 2,84
z& 0,88 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 2,84
= 1,00 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 2,84
;“" 1,13 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 —
1,25 1,01 1,78 2,31 2,84 — —
1,50 1,01 1,78 2,31 2,84 — —
1,75 1,01 1,78 — - - —

— Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD a dilec Il z S320GD az S450GD nebo HX340LAD az HX460LAD: Hodnoty
mohou byt navyseny o 8,3 %.

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub

JT2-2H-Plus-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou, zapichem a tésnici podlozkou = @16 mm

Priloha 8
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Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec IlI: S235 az S355 — EN 10025-1
S280GD az S450GD — EN 10346
HX300LAD az HX460LAD — EN 10346
Vrtaci kapacita: 2ti<6,0 mm
@ vrtaci Spicky: 4,5 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tn,n [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
050|113 a (113 a | 113 a 113 ac | 191 ac | 1,91 ac
055|125 a | 125 a | 125 a | 125 ac |212 ac | 212 ac
" 0,63 (240 ac |280 ac |280 ac |280 abcd| 3,80 abcd| 3,80 abcd
z 075|270 — |350 =ac |350 ac |350 ac |460 ac |460 ac
§ 088|310 — (420 — |420 ac (420 ac |530 ac |530 ac
z& 1,00 | 340 — | 450 — [450 ac (450 ac |[6,00 ac |6,00 ac
= 113|380 — |49 — [490 — [490 ac |6,70 ac — —
;é 1,256 | 410 — |530 — [530 — |530 ac |7,30 ac — —
1,50 (500 — |600 — |600 — |[600 — |810 — — —
1,75 500 — |600 — |600 — |600 — |810 — — —
200|500 — (600 — |600 — (600 — |810 — — —
0,50 | 1,46 ac 146 ac |146 ac | 1,46 abcd| 1,46 abcd| 1,46 abcd
055|184 ac |184 ac |184 ac |184 abcd| 1,84 abcd| 1,84 abcd
" 0,63 190 ac | 260 ac |2,70 ac |2,70 abcd| 2,70 abcd | 2,70 abcd
z 075190 — |260 ac |[364 ac 364 ac |364 ac 364 ac
E 088|190 — (260 — |423 ac (432 ac |432 ac |432 ac
z& 1,00 190 — | 260 — [423 ac (497 ac |497 ac |497 ac
= 113|190 — |[260 — [423 — |5,01 — | 563 ac — —
£ 125(190 — [260 — (423 — [501 — 620 ac | — —
150 (190 — |260 — |423 — |501 — |7,04 — — —
1,75 190 — | 260 — [423 — |5,01 — | 7,04 — — —
20019 — (260 — |423 — |50 — | 7,04 — — —
Nr,ik [kN] 1,90 2,60 4,23 5,01 7,04 8,28

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub
JT2-6-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @16 mm

Priloha 9
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Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec IlI: S235 az S355 — EN 10025-1
S280GD az S450GD — EN 10346
HX300LAD az HX460LAD — EN 10346
Vrtaci kapacita: 2ti<6,0 mm
@ vrtaci Spicky: 4,5 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tn,n [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
050 (113 ac |[1,13 ac |[1,13 ac | 1,13 ac | 1,91 ac | 1,91 ac
055 (125 ac |[125 a |125 a |125 ac |212 ac |212 ac
" 0,63 240 ac (280 ac |280 ac |280 abcd| 3,80 abcd| 3,80 abcd
z 075|270 — |350 ac |350 ac |350 ac |460 ac |[460 ac
§ 088 | 310 — |420 — 420 ac (420 ac |530 ac |530 ac
; 1,00 | 340 — |450 — (450 ac |450 ac |6,00 ac |6,00 ac
= 113|380 — [490 — [490 — |49 ac |6,70 ac — —
E 1,25 | 410 — |530 — |[530 — |530 a |7,30 ac — —
1,50 | 500 — |600 — |[600 — |600 — |810 — — —
1,75(500 — |600 — (600 — |6,00 — [810 — — —
200|500 — |600 — |600 — |6,00 — |810 — — —
050 | 146 ac |146 ac |1,46 ac | 146 abcd| 1,46 abcd| 1,46 abcd
055|184 ac |[184 ac |1,84 ac | 184 abcd| 1,84 abcd| 1,84 abcd
" 0,63 (19 ac |[260 ac |270 ac |2,70 abcd| 2,70 abcd | 2,70 abcd
z 075|190 — |260 ac |[423 ac (433 ac |433 ac |[433 ac
§ 088|190 — |260 — [423 ac |501 ac | 513 ac |513 ac
; 1,00 | 190 — |260 — |423 ac | 5,01 ac | 5,91 ac | 5,91 ac
= 113|190 — [260 — |423 — |5,01 — [ 6,68 ac — —
£ 125[190 — [260 — (423 — [501 — [704 ac | — —
150 | 190 — |260 — [423 — |501 — |7,04 — — —
1,75/ 190 — |260 — |423 — |5,01 — | 7,04 — — —
20019 — [260 — |423 — |5,01 — | 7,04 — — —
Nr,ik [kN] 1,90 2,60 4,23 5,01 7,04 8,28

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub Priloha 10
JT2-6-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @19 mm
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Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec IlI: S235 az S355 — EN 10025-1
S280GD az S450GD — EN 10346
HX300LAD az HX460LAD — EN 10346
Vrtaci kapacita: 2ti<6,0 mm
@ vrtaci Spicky: 4,5 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tn,n [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,50 | 1,13 ac 113 ac 1,13 ac |1,13 ac | 1,91 ac | 1,91 ac
055|125 ac |125 a |125 ac |125 ac |212 ac |212 ac
" 0,63 (240 ac |280 ac |280 ac |280 abcd| 3,80 abcd| 3,80 abcd
z 075|270 — |350 =ac |350 ac |350 ac |460 ac |460 ac
§ 088|310 — (420 — |420 ac (420 ac |530 ac |530 ac
Z& 1,00 | 340 — | 450 — [450 ac (450 ac |[6,00 ac |6,00 ac
= 113|380 — |49 — [490 — [490 ac |6,70 ac — —
;é 1,256 | 410 — |530 — [530 — |530 ac |7,30 ac — —
1,50 (500 — |600 — |600 — |[600 — |810 — — —
1,75 500 — |600 — |600 — |600 — |810 — — —
200|500 — (600 — |600 — (600 — |810 — — —
0,50 | 1,46 ac 146 ac |146 ac | 1,46 abcd| 1,46 abcd| 1,46 abcd
055|184 ac |184 ac |184 ac |184 abcd| 1,84 abcd| 1,84 abcd
" 0,63 190 ac | 260 ac |2,70 ac |2,70 abcd| 2,70 abcd | 2,70 abcd
z 075|190 — |260 ac |[423 ac |5,01 ac | 5,01 ac | 5,01 ac
E 088|190 — (260 — |423 ac |50 ac | 594 ac |594 ac
z& 1,00 (190 — (260 — [4,23 ac | 501 ac | 6,84 ac |6,84 ac
= 113|190 — |[260 — [423 — |5,01 — | 7,04 ac — —
£ 125(190 — [260 — (423 — [501 — |704 ac | — —
150 (190 — |260 — |423 — |501 — |7,04 — — —
1,75 190 — | 260 — [423 — |5,01 — | 7,04 — — —
20019 — (260 — |423 — |50 — | 7,04 — — —
Nr,ik [kN] 1,90 2,60 4,23 5,01 7,04 8,28

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub Priloha 11
JT2-6-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @22 mm
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Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
PodlozZka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec I S235 az S355 — EN 10025-1
Vrtaci kapacita: 2ti<13,0 mm
@ vrtaci Spicky: 5,0 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00
0,50 | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac
055| 212 ac | 212 ac | 212 ac | 212 ac | 212 ac | 2,12 ac
063 | 220 ac | 220 ac | 220 ac | 220 ac | 220 ac | 220 ac
"5- 0,75| 280 ac | 280 ac | 280 a | 280 ac | 280 ac | 280 ac
§ 088 | 350 ac | 350 ac | 350 ac | 350 ac | 3,50 ac | 3,50 a
; 1,00 | 420 — | 420 ac | 420 ac | 420 ac | 420 ac | 4,20
= 113 | 420 — | 490 — | 49 — | 49 — |49 — — —
>; 1,25 420 — | 560 — | 560 — | 560 — | 560 — — —
1,50 | 420 — | 640 — | 720 — | 720 — | 7,20 — — —
1,75 420 — | 640 — | 720 — | 720 — | 7,20 — — —
200 420 — | 640 —| 720 — | 720 — | 720 — — —
0,50 | 1,30 ac | 1,30* ac | 1,30 ac | 1,30* ac | 1,30* ac | 1,30* ac
055 | 164 ac | 1,64 ac | 1,64* ac | 1,64* ac | 1,64* ac | 1,64* ac
" 0,63 | 2,40* ac | 2,40 ac | 2,40* ac | 2,40 ac | 240* ac | 2,40* ac
z 0,75 |3,64* ac |3,64* ac |3,64* ac |364™ ac |3,64* ac |364™ ac
§ 0,88 | 4,32** ac | 4,32** ac |4,32** ac |4,32** ac |4,32** ac | 4,32** a
z& 1,00 | 470 — (497 — 497 — |497* — |497* — — a
= 113 | 470 — |563* — |563* — |563* — |563* — — —
zé 1,25 | 470 — |6,20"™ — |6,20"™ — |6,20" — |6,20"* — — —
150 470 — | 690 — | 756 — | 756 — | 756 — — —
1,75 470 — | 690 — |75 — | 756 — | 756 — — —
200 470 — | 69 — | 756 — |75 — | 756 — — —
NR, i1,k [kN] 4,70 6,90 8,13 8,13 8,13 8,13

Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD
Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD

: Uvedené hodnoty (*) mohou byt navySeny o 7,7 %.
: Uvedené hodnoty (**) mohou byt navySeny o 8,3 %.

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub
JT2-12-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @16 mm

Priloha 12
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JT2-12-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @19 mm

Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
PodlozZka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec I S235 az S355 — EN 10025-1
Vrtaci kapacita: 2ti<13,0 mm
@ vrtaci Spicky: 5,0 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tni [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00
0,50 | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac
0,55 212 ac | 212 ac | 212 ac | 2,12 ac | 212 ac | 2,12 ac
063 220 ac | 220 ac | 220 ac | 220 ac | 2,20 ac | 2,20 ac
“;- 0,75 280 ac | 280 ac | 280 ac | 280 ac | 2,80 ac | 2,80 ac
E 0,88 | 350 ac | 350 ac | 350 ac | 350 ac | 350 ac | 3,50 a
z& 1,00 | 420 — | 420 ac | 420 ac | 420 ac | 420 ac | 4,20
= 113| 420 — | 490 — | 490 — | 49 — | 490 — — —
E 1,25 420 — | 560 — | 560 — | 560 — | 560 — — —
150 | 420 — | 640 — | 720 — | 720 — | 7,20 — — —
1,75| 420 — | 640 — | 720 — | 720 — | 7,20 — — —
200 420 — | 640 — | 720 — | 720 — | 720 — — —
0,50 | 1,30* ac | 1,30* ac | 1,30* ac | 1,30* ac | 1,30 ac | 1,30 ac
0,55 | 164 ac | 164* ac | 1,64* ac | 1,64* ac | 1,64* ac | 1,64* ac
. 0,63 | 240* ac | 2,40* ac | 240 ac | 2,40* ac | 240 ac | 2,40* ac
z 0,75 |433* ac |4,33** ac |4,33** ac |4,33* ac |4,33** ac | 4,33 ac
E 0,88 | 470 ac |513* ac |5,13** ac |5,13** ac |513** ac |513* a
z& 1,00 | 470 — |591* — [591* — |591™ — 591 — |591* a
= 113| 470 — | 668 — |6,68* — |6,68* — |6,68"* — — —
2:" 1,25 | 470 — | 690 — |7,36"™ — |7,36™ — |7,36™ — — —
150 | 470 — | 690 —|813 — | 813 — | 813 — — —
1,75| 470 — | 690 — | 813 — | 813 — | 813 — — —
200 470 — | 69 — | 813 — | 813 — | 8,13 — — —
NR,ik [kN] 4,70 6,90 8,13 8,13 8,13 8,13
— Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD: Uvedené hodnoty (*) mohou byt navySeny o 7,7 %.
— Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD: Uvedené hodnoty (**) mohou byt navyseny o 8,3 %.
Upeviovaci Srouby JT2
Samovrtny Sroub Priloha 13




Strana 20 z 26 Evropského technického posouzeni & ETA-21/0420, vydaného 28.5.2021

Preklad z anglického originalu vydaného ETA Danmark

JT2-12-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @22 mm

Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
PodlozZka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec I S235 az S355 — EN 10025-1
Vrtaci kapacita: 2ti<13,0 mm
@ vrtaci Spicky: 5,0 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tni [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00
0,50 | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac | 1,91 ac
0,55| 212 ac | 212 ac | 212 ac | 2,12 ac | 2,12 ac | 2,12 ac
063 | 220 ac | 220 ac | 220 ac | 220 ac | 220 ac | 2,20 ac
"5- 0,75| 280 ac | 280 ac | 280 ac | 280 ac | 2,80 ac | 2,80 ac
§ 0,88 | 350 ac | 350 ac | 350 ac | 350 ac | 350 ac | 3,50
; 1,00 | 420 — | 420 ac | 420 ac | 420 ac | 420 ac | 4,20
= 113| 420 — | 49 — | 490 — | 49 — | 490 — — —
E 1,25 | 420 — | 560 — | 560 — | 560 — | 560 — — —
1,50 | 420 — | 640 — | 720 — | 720 — | 7,20 — — —
1,75| 420 — | 640 — | 720 — | 720 — | 7,20 — — —
200 420 — | 640 — | 720 —| 720 — | 720 — — —
0,50 | 1,30* ac | 1,30* ac | 1,30 ac | 1,30 ac | 1,30 ac | 1,30* ac
055 | 164 ac | 1,64 ac | 1,64* ac | 1,64 ac | 1,64* ac | 1,64* ac
" 0,63 | 2,40 ac | 240 ac | 2,40 ac | 2,40* ac | 2,40 ac | 2,40* ac
z 075| 470 ac |501™ ac |5,01™ ac |501™ ac |501™ ac |501"™ ac
§ 0,88 | 4,70 ac |5,94* ac |594* ac |594** ac |594** ac |594*
; 1,00 | 470 — | 684 — |6,84™* — |6,84* — |6,84*™ — |6,84*
= 113| 470 — | 69 — | 774 — | 774 — | 7,74 — — —
zé 125 470 — | 690 —|813 — | 813 — | 813 — — —
150 | 470 — | 690 —|813 — | 813 — | 813 — — —
1,75 470 — | 690 — | 813 — | 813 — | 813 — — —
200 470 — |69 — | 813 — | 813 — | 813 — — —
NR,i1k [kN] 4,70 6,90 8,13 8,13 8,13 8,13
— Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD: Uvedené hodnoty (*) mohou byt navyseny o 7,7 %.
— Dilec | z oceli S320GD nebo S350GD: Uvedené hodnoty (**) mohou byt navySeny o 8,3 %.
Upeviovaci Srouby JT2
Samovrtny Sroub Priloha 14
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Preklad z anglického originalu vydaného ETA Danmark

JT2-18-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou =2 @16 mm

Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
PodlozZka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec I S235 az S355 — EN 10025-1
Vrtaci kapacita: 2ti<18,0 mm
@ vrtaci Spicky: 5,0 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00
0,50 | 1,91 — (191 — |19 — [ 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 — | 1,91 — [ 1,91 —
055|212 — |212 — 212 — (212 — |212 — |212 — |212 — |212 —
" 063|220 — |220 — |220 — (220 — 220 — |220 — |220 — |220 —
z 075/280 — |280 — [280 — |28 — |280 — |28 — |28 — [280 —
§ 088350 — |[350 — |350 — |35 — |[350 — |35 — [350 — [350 —
; 1,00 | 420 — |420 — |420 — |420 — (420 — (420 — |420 — |420 —
= 113|420 — (490 — |49 — |49 — [490 — |49 — [490 — |49 —
E 1,25 420 — |560 — |560 — |560 — |560 — (560 — |560 — |560 —
150 420 — |640 — |720 — |720 — |720 — (720 — |720 — |7,20 —
1,75 420 — |640 — |720 — |720 — |720 — (720 — |720 — |7,20 —
200420 — (640 — |720 — |720 — |720 — |720 — |720 — [7,20 —
050 1,77 — 177 — (177 — (177 — (177 — |177 — |1,77 — |1,77 —
05519 — |[19% — |19% — [19% — [19% — |19 — [19% — |19 —
" 0,63 | 227 — |227 — |227 — (227 — |227 — |227 — |227 — |227 —
z 075|364 — |364 — |364 — |[364 — |364 — |364 — [364 — |364 —
§ 088|432 — (432 — |432 — |(432 — [|432 — |432 — |432 — |432 —
; 1,00 | 470 — |497 — |497 — |497 — (497 — (497 — (497 — |497 —
= 113|470 — |563 — |563 — |563 — |563 — |563 — |563 — |563 —
z; 1,25 | 470 — |620 — |620 — |620 — |620 — (620 — |620 — |6,20 —
150 | 470 — |690 — |75%6 — |75%6 — |75 — |75 — |756 — |756 —
1,75|470 — |690 — |75%6 — |756 — |75 — |7,56 — | 756 — |756 —
200470 — |69 — |75% — |75% — |75%6 — |75%6 — |756 — [756 —
NRr,i,k [kKN] 4,70 6,90 8,13 8,13 8,13 8,13 8,13 8,13
Upeviovaci Srouby JT2
Samovrtny Sroub Priloha 15
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Preklad z anglického originalu vydaného ETA Danmark

JT2-18-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @19 mm

Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
PodlozZka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec I S235 az S355 — EN 10025-1
Vrtaci kapacita: 2ti<18,0 mm
@ vrtaci Spicky: 5,0 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00
0,50 | 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 — 1,91 — [ 1,91 — (191 —
055|212 — 212 — (212 — |[212 — |212 — |212 — |212 — |212 —
" 063220 — (220 — (220 — (220 — |220 — |220 — |220 — |220 —
z 075280 — |280 — (280 — |280 — |280 — [280 — |280 — |28 —
E 088 (35 — (350 — (350 — (350 — |35 — |350 — |350 — |[3560 —
z& 1,00 | 420 — |420 — |420 — |420 — (420 — |420 — |420 — |420 —
= 113|420 — 490 — |49 — |49 — [490 — |49 — [490 — |49 —
;é 1251420 — |560 — |560 — |560 — (560 — |560 — |560 — |560 —
150 1420 — |640 — |720 — |720 — (720 — |720 — |720 — |7,20 —
1,75|420 — |640 — (720 — (720 — (720 — |720 — |720 — |7,20 —
200420 — |640 — (720 — (720 — |720 — |720 — |720 — |7,20 —
050210 — (210 — (210 — 210 — |20 — |20 — |210 — |20 —
055|233 — |23 — |23 — |23 — |23 — |23 — |23 — |233 —
" 063 269 — (269 — (269 — [269 — |269 — |269 — |269 — |269 —
z 075433 — |43 — |433 — [433 — |433 — |433 — [433 — |433 —
E o8 (/470 — (513 — (5183 — |[5183 — |518 — |513 — |513 — |513 —
z& 1,00 | 470 — |[591 — [591 — |[591 — |591 — |591 — |[591 — |591 —
= 113|470 — |668 — |668 — |668 — |668 — |668 — |668 — |668 —
E 1,25 470 — |690 — |736 — |736 — |736 — |736 — |736 — |73 —
150 | 470 — |69 — |(813 — |813 — |813 — |813 — (813 — |8,13 —
17540 — |690 — (813 — (813 — (813 — |8183 — |813 — |813 —
2004770 — (690 — (813 — (813 — |813 — |813 — |813 — |[813 —
Nr,ik [kN] 4,70 6,90 8,13 8,13 8,13 8,13 8,13 8,13
Upeviovaci Srouby JT2
Samovrtny Sroub Priloha 16
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Preklad z anglického originalu vydaného ETA Danmark

JT2-18-5,5xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @22 mm

Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
PodlozZka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym tésnénim EPDM
Dilec I S280GD az S350GD — EN 10346
Dilec I S235 az S355 — EN 10025-1
Vrtaci kapacita: 2ti<18,0 mm
@ vrtaci Spicky: 5,0 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00
0,50 | 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 — [ 1,91 —
0551212 — |(212 — (212 — (212 — |212 — |212 — |212 — |212 —
" 063|220 — (220 — (220 — (220 — |220 — 220 — |220 — |220 —
> 075|280 — [280 — |280 — [280 — |280 — |280 — (280 — |280 —
§ 088|350 — (350 — (35 — (35 — |35 — |35 — |350 — |350 —
; 1,00 | 420 — |420 — |420 — |420 — (420 — (420 — |420 — |420 —
= 113|420 — (490 — [490 — |490 — [490 — 490 — |490 — |49 —
>:=‘“ 1,25 1420 — |560 — |560 — |560 — (560 — (560 — |560 — |560 —
150 1420 — |640 — |720 — |720 — (720 — (720 — |720 — |7,20 —
1,75|420 — |640 — |720 — |720 — (720 — (720 — |720 — |7,20 —
200(420 — (640 — (720 — |720 — |720 — |720 — |[720 — (720 —
050 | 243 — (243 — (243 — (243 — |243 — |243 — |243 — |243 —
055|269 — [269 — |269 — [269 — [269 — |269 — [269 — |269 —
063|312 — (312 — (312 — (312 — |312 — |312 — |312 — |312 —
"E‘ 0,75 | 470 — | 5,01 — | 5,01 — | 5,01 — | 5,01 — | 5,01 — | 5,01 — | 5,01 —
§ 088|470 — [594 — |594 — |594 — |[594 — |594 — [594 — |594 —
; 1,00 470 — |684 — |684 — |684 — (684 — (684 — |684 — |684 —
= 113|470 — |69 — |774 — |774 — |774 — |774 — |774 — |774 —
z; 125 (470 — |69 — 813 — (813 — |813 — [813 — |813 — |8,13 —
150470 — |690 — |813 — |813 — (813 — (813 — |813 — |813 —
175|470 — |69 — 813 — (813 — |813 — [813 — |813 — |8,13 —
200(470 — (690 — (813 — |813 — |813 — |813 — |[813 — (8,13 —
Nr,ik [kN] 4,70 6,90 8,13 8,13 8,13 8,13 8,13 8,13
Upeviovaci Srouby JT2
Samovrtny Sroub Priloha 17




Strana 24 z 26 Evropského technického posouzeni &. ETA-21/0420, vydaného 28.5.2021
Preklad z anglického originalu vydaného ETA Danmark

Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym té€snénim EPDM
Dilec I: S280GD az S350GD - EN 10346
Dilec II: S235 az S355 - EN 10025-1
S280GD az S350GD - EN 10346
Specifikace:
Vrtaci kapacita: 2ti 6,50 mm
@ vrtaci Spicky: 5,3 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tn,n [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
050 (1,13 ac | 1,13 ac | 1,13 ac | 1,91 ac | 1,91 ac
055|125 ac |125 ac (125 ac (212 ac |2,12 ac
" 0,63 | 2,40 abcd [ 2,40 abcd | 2,40 abced | 2,40 abed | 240 ac
Z 075(290 ac |310 ac |3,10 ac [3,10 ac |3,10 ac
E 0,88 (350 ac |380 ac |380 ac [380 ac |3,80 a
; 1,00 (400 ac |460 ac |460 ac |[460 ac | 4,60 a
= 113|460 ac |520 ac |520 ac |520 ac |5,20 a
;é 1,25 | 520 — (580 ac |580 ac |580 ac |5,80 a
150|640 — |720 — |720 — (720 — (720 —
1,75|1640 — |720 — |720 — |[720 — — —
200640 — |720 — (720 — 7,20 — — —
05 (113 — (113 — (1143 — |113 — |113 —
055 (143 — (143 — (143 — |143 — |143 —
0,63 | 2,10 abcd [ 2,10 abcd | 2,10 abed | 2,10 abed | 2,10  ac
S 075(340 ac |364 ac |364 ac |364 ac |364 ac
E 0,88 | 3,40 ac |4,32 ac | 4,32 ac (4,32 ac |4,32 a
z& 1,00 [ 340 ac |4,70 ac | 497 ac |4,97 ac |4,97 a
ﬁx 113 | 340 ac (470 ac | 563 ac |563 ac |563 a
2“ 1,25 (340 — |470 ac | 6,20 ac |[6,20 ac | 6,20 a
150 (340 — (470 — |620 — |756 — |756 —
1,75 (340 — |470 — |620 — |870 — — —
200340 — |470 — [620 — [870 — — —
NRr,ik [kN] 3,40 4,70 6,20 8,70 8,70

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub
JT2-6-6,3xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @16 mm

Priloha 18
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Preklad z anglického originalu vydaného ETA Danmark

Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym té€snénim EPDM
Dilec I: S280GD az S350GD - EN 10346
Dilec II: S235 az S355 - EN 10025-1
S280GD az S350GD - EN 10346
Vrtaci kapacita: 2ti 6,50 mm
@ vrtaci Spicky: 5,3 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
tn,n [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
050 (1,13 ac | 1,13 ac | 1,13 ac | 1,91 ac | 1,91 ac
055|125 ac |125 ac (125 ac (2,12 ac |2,12 ac
" 0,63 | 2,40 abcd [ 2,40 abcd | 2,40 abed | 2,40 abed | 240 ac
Z 075(290 ac |3,10 ac |3,10 ac [3,10 ac |3,10 ac
E 0,88 (350 ac |380 ac |380 ac [380 ac |3,80 a
; 1,00 (400 ac |460 ac |460 ac |[460 ac | 4,60 a
= 113|460 ac |520 ac |520 ac |520 ac |5,20 a
;é 1,25 | 520 — (580 ac |580 ac |580 ac |5,80 a
150|640 — |720 — |720 — (720 — (720 —
1,75|1640 — |720 — |720 — |[720 — — —
200640 — |720 — (720 — 7,20 — — —
0,50 | 1,13 abcd | 1,13 abcd | 1,13 abcd | 1,13 abcd | 1,13 ac
0,55 | 1,43 abcd| 1,43 abcd| 1,43 abcd| 1,43 abcd | 1,43 ac
0,63 | 2,10 abcd [ 2,10 abcd | 2,10 abed | 2,10 abed | 2,10 ac
S 075(28 ac |280 ac |280 ac |28 ac |280 ac
E 0,88 (340 ac |360 ac |360 ac [360 ac | 3,60 a
z& 1,00 | 340 ac (430 ac |430 ac |4,30 ac |4,30 a
ﬁx 113 | 3,40 ac [470 ac |550 ac [550 ac |550 a
£ 125(340 — |470 ac |620 ac |660 ac |660 a
150 (340 — |[470 — |620 — |870 — |870 —
1,75 (340 — |470 — |620 — |870 — — —
200340 — |470 — [620 — [870 — — —
NRik [KN] 3,40 4,70 6,20 8,70 8,70

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub
JT2-6-6,3xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @19 mm

Priloha 19
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Preklad z anglického originalu vydaného ETA Danmark

Materialy:
Sroub: Uhlikova ocel,
povrchové kalena s Upravou proti korozi
Podlozka: Uhlikova ocel, uprava proti korozi,
nerezavéjici ocel (A2) — EN ISO 3506
s navulkanizovanym té€snénim EPDM
Dilec I: S280GD az S350GD - EN 10346
Dilec II: S235 az S355 - EN 10025-1
S280GD az S350GD - EN 10346
Specifikace:
Vrtaci kapacita: 2ti 6,50 mm
@ vrtaci Spicky: 5,3 mm
Délka zavitu L1: 210 mm
N [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
050 (1,13 ac | 113 ac | 113 ac | 1,91 ac | 1,91 ac
055|125 ac |1,25 ac (125 ac (212 ac |212 ac
" 0,63 | 2,40 abcd| 2,40 abcd| 2,40 abcd| 2,40 abcd| 2,40 ac
Z 07529 a |310 ac |3,10 ac (3,10 ac |3,10 ac
§ 0,88 (350 ac |380 ac |380 ac [380 ac |3,80 a
z& 1,00 | 400 ac (460 ac |460 ac |460 ac |4,60 a
= 113|460 ac |520 ac [520 ac |520 ac |5,20 a
£ 125|520 — |580 ac [58 ac |580 ac |58 a
1,50 | 640 — (720 — |720 — |720 — [7,20 —
1,75|640 — (720 — |720 — |7,20 — — —
200640 — |720 — |[720 — |720 — — —
0,50 | 1,13 abcd | 1,13 abcd | 1,13 abcd| 1,13 abcd | 1,13 ac
0,55 | 1,43 abcd| 1,43 abcd| 1,43 abcd| 1,43 abcd| 1,43 ac
0,63 | 2,10 abcd | 2,10 abcd | 2,10 abcd | 2,10 abcd | 2,10 ac
S 075[28 ac |280 ac |280 ac |28 ac |280 ac
E 0,88 (340 ac | 360 ac |360 ac [360 ac | 3,60 a
z& 1,00 [ 340 ac |430 ac | 430 ac |[4,30 ac |4,30 a
= 113 (340 ac |470 ac |550 ac |550 ac |5,50 a
2; 1,25 | 340 — (470 ac |6,20 ac |6,60 ac |6,60 a
1,50 | 340 — (470 — |620 — |870 — [8,70 —
1,75 340 — (470 — |6,20 — |870 — — —
2,00 340 — |470 — [620 — [870 — — —
Nr,ik [kN] 3,40 4,70 6,20 8,70 8,70

Upeviovaci Srouby JT2

Samovrtny Sroub
JT2-6-6,3xL F12

s Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou = @22 mm

Priloha 20






